
被评价企业简介
一、基本情况
名      称：曲靖华益兴新材料有限公司

类      型：有限责任公司（非自然人投资或控股的法人独资）

法定代表人：梁晓斌

注 册 资 本：陆仟万元整

成 立 日 期：2019年10月30日

营 业 期 限：2019年10月30月至长期

住       所：云南省曲靖市沾益区白水镇白水指挥部

统一社会信用代码：91530328MA6P68WC7G

经 营 范 围：锻件及粉末冶金制品制造。（依法须经批准的项目，经相关部门批准后方可开展经营活动）

曲靖华益兴新材料股份有限公司成立于2019年10月30日，是长沙族兴新材料股份有限公司的全资子公司，长沙族兴新材料股份有限公司成立于2007年7月，主要生产经营各类金属铝颜料（铝银浆、铝银粉）、精细化工产品、化工原料及助剂，以及加工销售铝制品，是一家专业生产氮气雾化微细球形铝粉的高科技企业。

曲靖华益兴新材料有限公司位于云南省曲靖市沾益区白水镇，于2019年10月30日在曲靖市沾益区市场监督管理局注册成立，2020年8月13日在曲靖市市场监督管理局办理新的营业执照。新建年产30000吨高性能金属材料生产项目，主要经营产品为：锻件及粉末冶金制品制造。

二、主要建设内容
1）项目名称：年产30000吨高性能金属材料生产项目微细球形铝粉生产线项目一期10000吨/年微细球形铝粉生产线以及配套的供电、供气、给排水、检测等公用工程。

2）项目性质：新建

3）项目建设地点：云南省曲靖市沾益区白水镇

4）项目建设规模：

用地面积：该项目总用地面积为57284m2（合86亩）。

生产（储存）规模：该项目性质为新建，根据《投资项目备案证》，主要建设规模及内容为：新建30000吨/年生产线3条，投资建设年产30000吨微细球形铝粉生产线（分三期完成，一期建设一条年产10000吨/年微细球形铝粉生产线以及配套的供电、供气、给排水、检测等公用工程，二期建设一条年产10000吨/年微细球形铝粉生产线及后续加工的分级生产线，三期建设一条年产10000吨/年微细球形铝粉生产线及后续加工的自动混料包装生产，一期项目以及配套的供电、供气、给排水、检测等公用工程已于2021年8月16日通过竣工验收；二期项目试生产方案于2021年8月11日通过专家审查，现正进行试生产。

三、项目审批情况
（1）该项目于2019年10月进行了可行性研究，并编制了《曲靖华益兴新材料有限公司年产30000吨高性能金属材料生产项目可行性研究报告》

（2）2019年10月31日取得《投资项目备案证》（项目序号：5303032019100526）
（3）该项目符合土地利用总体规划，同意项目建设，2019年12月3日取得了《沾益工业园区项目入园通知书》（沾入园[2019]13号）

（4）2019年12月8日取得了曲靖市沾益区自然资源局出具的《用地意见》
（5）2020年2月委托云南垠拓勘察设计有限公司进行岩土工程勘察，并出具了《年产30000吨高性能金属材料生产项目场地岩土工程详细勘察报告（勘察阶段：详细勘察）》
（6）2020年4月13日取得曲靖市应急管理局出具的《危险化学品建设项目安全条件审查意见书》（曲危化项目安条审字【2020】S-05号）

（7）2020年4月30日取得曲靖市沾益区自然资源局出具的《建设用地规划许可证》（地字第530303202000009）

（8）2020年5月25日取得曲靖市沾益区自然资源局出具的《建设工程规划许可证》（建字第530303202000059号）

（9）2020年6月23日取得曲靖市沾益区行政审批局出具的《建筑工程施工许可证》（施工许可证编号：5303032006120001-SX-002）

（10）2020年7月17日取得曲靖市应急管理局出具的《危险化学品建设项目安全设施设计审查意见书》（曲应急危险项目安设审字【2020】S-08号）

（11）消防工程2021年7月23日取得住房和城乡建设局核发的《特殊建设工程消防验收意见书》（沾特建消验字【2021】第011号），验收结论：合格。
（12）项目一期安全设施于2021年8月16日通过竣工验收。

（13）项目二期试生产方案于2021年8月11日通过专家审查。

（14）2021年8月3日完成了《特种设备使用登记证》办理。

（15）2021年10月15日委托辽宁雷电防护工程有限责任公司完成了《防雷设施安全检测》，并取得检测合格报告（档案号：云QJ-FL-2021-131)。

（16）2021年12月8日取得曲靖市沾益区应急管理局出具的《生产经营单位生产安全事故应急预案备案登记表》（备案编号：530328-2021-253）。

四、主要经济技术指标及安全设施

主要原料、辅助材料、燃料来源表

	序号
	名称
	规格
	单位
	吨产品消耗定额
	备注

	一
	原辅材料消耗

	1
	铝液
	Al-5N
	t
	1.0075
	

	二
	能源及动力消耗
	
	
	
	

	1
	供水
	
	
	
	

	1.1
	一次水
	0.3MPa
	m3
	13.5
	水

	1.2
	循环冷却水
	0.3MPa
	m3
	270
	

	2
	供电
	380/220V
	kWh
	1188.32
	

	3
	氮气
	0.8MPa
	Nm3
	288
	

	三
	包装
	
	
	
	

	1
	40kg复合编织袋
	40kg/袋
	个
	25
	粗粉、中细粉

	2
	1000kg的编织袋
	1000kg/袋
	个
	1
	粗粉、中细粉

	3
	40kg带内袋的铁桶
	40kg/桶
	个
	25
	细粉、特细粉


为了满足原材料、包装材料、中间产品和产品的储存需求，本项目新建1间五金仓库、1间包装材料仓库、1幢产品仓库和1幢半成品、成品仓库。包装材料为散装，中间产品粗粉采用编织袋包装，中细粉采用编织袋包装，细粉采用铁桶包装，分别储存在各仓库内。

本项目多数原材料在省内采购，按15～30天储存量考虑，具体见下表。

物料储运方式表
	序号
	材料名称
	形态
	储存方式
	包装

方式
	储存时间（天）
	储存量（吨）
	备注

	1
	铝液
	液体
	无储存
	保温包
	0
	0
	汽车

	2
	40kg复合编织袋
	固体
	包装品仓库
	散装
	30
	0.4
	汽车

	3
	1000kg编织袋
	固体
	包装品仓库
	散装
	30
	0.03
	汽车

	4
	40kg带内袋的铁桶
	固体
	包装品仓库
	散装
	15
	19.7
	汽车

	5
	劳保用品及其它
	固体
	备品备件仓库
	散装
	30
	2.0
	汽车

	6
	中间产品
	固体
	中间产品仓库
	袋装
	5
	50
	厂内

	7
	高性能微细球形铝粉
	固体
	产品仓库
	袋装或桶装
	15
	140
	汽车


本项目预防事故设施一览表

	类别
	设施名称
	型号规格
	数量
	安装部位

	检测、报警
	粉尘浓度检测仪
	激光粉尘浓度检测仪
	33
	铝粉生产厂房及仓库

	
	氧浓度检测报警装置
	激光式
	12
	制氮厂房、制氮间

	
	氢气可燃气体报警器
	催化燃烧型
	30
	仓库、包装厂房

	
	天然气可燃气体报警器
	催化燃烧型
	8
	生产车间一、二

	设备安全防护设施
	防护罩
	/
	/
	设备转动部位

	
	防雷及静电接地设施
	/
	/
	厂房设备

	防爆设施
	防爆电气、仪表防爆
	/
	
	--

	作业场所防护设施
	机械通风
	轴流式通风机
	各防火分区设置2台
	生产厂房、仓库，依托

	
	事故通风
	轴流式通风机
	各防火分区设置2台
	生产厂房、仓库，依托

	
	防灼烫
	
	
	厂房高温设备、管道

	
	防雷、防静电设施
	
	
	厂房、仓库等建筑物

	安全警示标志
	严禁烟火警示标志、毒性物质、噪声危害
	
	
	生产厂房、仓库

	
	风向标
	
	1
	厂区最高建筑顶端


本项目控制事故设施一览表

	类别
	设施名称
	数量
	设置部位

	泄压及止逆设施
	安全阀
	/
	氮气储罐、压缩空气储罐

	
	止回阀
	/
	料泵管道

	紧急处理设施
	清净下水池
	1
	厂区西北侧

	
	紧急备用电源
	1
	变配电室

	
	紧急切断阀
	/
	制氮系统

	
	仪表联锁
	/
	厂房

	
	紧急泄放系统
	-
	-


本项目减少与消除事故影响设施一览表

	类别
	设施名称
	型号规格
	数量
	安装部位

	灭火设施
	消防水泵
	XBD4.4/50-150L Q=50L/s，H=44m，P=37kW
	2台
	厂区消防泵房

	
	消防稳压泵
	37kW
	2台
	厂区消防泵房

	
	消防管道
	DN200
	--
	厂区

	
	消防水池
	1760m3
	1座
	厂区西南侧

	
	室内消火栓
	SS100/65
	10个
	维修车间、包装仓库、变配电室

	
	手提式干粉灭火器
	MF/ABC4
	60个
	氮压车间、铝渣回收站、备品备件仓库、综合楼

	
	金属专用灭火器
	7150灭火器
	70个
	铝粉的生产、分级及仓库

	
	手提式干粉灭火器
	MF/ABC5
	60个
	维修车间、包装材料仓库

	
	手提式二氧化碳灭火器
	MT7
	14个
	中控室、变配电室

	紧急个体处置设施
	应急照明
	
	50
	

	
	淋浴洗眼器
	--
	--
	--

	安全通道
	安全通道
	
	按规范要求设定
	

	常用防护用品
	防静电耐酸碱防护服
	
	5
	

	
	防尘服
	
	3
	

	
	防腐蚀液护目镜/面罩
	
	1个/人
	

	
	过滤式防毒面罩
	
	4
	

	
	耐酸碱鞋
	
	1双/人
	

	
	防砸鞋
	
	1双/人
	

	
	耐酸碱手套
	
	1双/人
	

	
	安全帽
	
	1顶/人
	

	
	工作帽
	
	1顶/人
	

	
	防尘口罩
	
	1个/人
	

	
	空气呼吸器
	
	4
	

	
	耳塞
	
	1付/人
	


 本项目安全设施一览表

	序号
	安全设施名称
	检测日期
	有效期
	检测单位

	1
	安全阀
	2021年7月14日
	2022年7月
	曲靖市质量技术监督综合检测中心

	2
	压力表
	2021年6月15日
	2021年12月14日
	曲靖市质量技术监督综合检测中心


本工程项目所涉及的特种设备（压力容器）2021年8月3日在曲靖市沾益区市场监督管理局办理了《特种设备使用登记证》，压力表于2021年6月15日经曲靖市质量技术监督综合检测中心检验合格，安全阀于2021年7月14日经曲靖市质量技术监督综合检测中心校验合格。桥式起重机于2021年11月18日在曲靖市沾益区市场监督管理局办理了《特种设备使用登记证》；桥式起重机于2021年11月05日经曲靖市质量技术监督综合检测中心检验合格，有效期至2023年11月05日。
防雷设施于2021年10月15日经辽宁雷电防护工程有限责任公司检测合格，防雷类别为二类，有效期至2022年10月14日。
五、证照持有情况

营 业 期 限：2019年10月30月至长期

住       所：云南省曲靖市沾益区白水镇白水指挥部

统一社会信用代码：91530328MA6P68WC7G

经 营 范 围：锻件及粉末冶金制品制造。（依法须经批准的项目，经相关部门批准后方可开展经营活动）。

六、周边24h生产经营活动和居民生活情况

本建设项目位于沾益区白水镇工业园区。周边500m范围内均无以下重要设施场所：

（1）居住区及商业中心、公园等人员密集场所；

（2）医院、影剧院、体育场（馆）等公共设施；

（3）车站、码头（依法经许可从事危险化学品装卸作业的除外）、机场以及通信干线、通信枢纽、铁路线路、道路交通干线、水路交通干线、地铁风亭及地铁站出入口；

（4）军事禁区、军事管理区。

（5）周围无湖泊、风景名胜区和自然保护区，无供水水源、及水源保护区，无《化工建设项目环境保护设计规定》、《工业企业总平面设计规范》等法律、法规规定予保护的其他区域。

该项目厂区东面紧邻园区道路—开发区第四大道，开发区第四大道以东有金马科技和恒裕科技，距建设项目用地红线约90m，场地东面边缘有1组杆高约12m的架空电力线自北向南通过；南面为曲靖市圣鹏铝业有限公司，西南面为云南伟创铝业有限公司，西面为云铝淯鑫铝业有限公司（东源铝厂），北面为曲靖广昌铝业有限公司，与曲靖广昌铝业有限公司通过园区道路相隔。

该项目周边1000m范围主要为企业、居民、公路和耕地，无自然保护区、风景名胜区、水源保护区等敏感区域。

七、总平面布置

1）厂区东北角设置一道大门，分物流、人流，另外在厂区北面中间位置设置一个物流出入口。

2）厂区以东北角大门为中心线，东面一列由北至南依次为综合楼、零配件仓库和五金仓库、半成品、成品仓库、分级厂房二、生产厂房二、配电制氮厂房。西面一列由北至南依次为生产厂房（二期）、混料包装厂房、生产品仓库、分级厂房一、生产厂房一。机修车间位于厂区西北角。西南角由北至南依次布置有废包装物暂存处、铝渣暂存处、消防水池、循环水池。

技术中心、中控室设置于综合楼内，技术中心主要用于生产工艺、设备、产品的设计研发，所得成果采用委托加工、试制的方式，由合作高校进行实验验证。检测室设置在综合楼南侧，主要对原材料分析、半成品和生产过程质量控制常规分析、成品质量检测及三废治理方面监测。

3）竖向布置

该项目区地势平坦，南高北低，自然坡降为0.2‰，采用平坡式布置，设置集水坑和去雨水管网的管道。场地雨水经通道或场地上的雨水口排入全厂雨水系统。生产厂房、仓库及辅助生产建筑物室等建筑物的室内地面高于室外地面，高度差0.3m，其中控制室、变配电室的室内地面高于室外地面，高度差0.6m；露天装置设备的地坪高于相邻场地，高度差0.3m。

4）行政办公区、后勤保障区、集中控制区与生产作业区

行政办公区、后勤保障区位于厂内东北角，控制室位于行政办公区、后勤保障区南侧，生产作业区位于厂区西面一列及厂区东南面。

控制室主要对生产、分级、包装等系统数据进行监测、跟踪、报警，同时对系统氧含量、系统压力数值进行限定、分析，出现异常时，进行相应的处置。

检测室设置在综合楼南侧，主要对原材料分析、半成品和生产过程质量控制常规分析、成品质量检测及三废治理方面监测。

厂区南侧、西侧与相邻企业采用不低于2.2米的实体围墙有效隔离，东侧、北侧设置高2.2米钢栅栏。
5）公用工程

公用工程主要由供电、供气、供水的附属设施配电室、制氮房、消防水池及泵房、废料仓库、事故池、机修间组成，分别布置在厂区南侧及西侧毗邻围墙处。
厂区内主要出入口及设备区设监控摄像头，方便厂内实时监控管理。

八、生产工艺参数

本工艺流程除前端铝液及后期出料外，全部处于氮气氛围的密闭系统中，氮气既为铝粉流动载体，又为铝粉保护介质，确保铝粉不产生较强氧化反应和高纯的品质。

① 雾化

从电解铝生产厂家运来的铝液，通过行车投入中转炉中，实现温度均匀稳定并达到生产要求后，转入雾化炉，于雾化炉末端，铝液在高压氮气的抽吸作用下，通过超音速气体雾化器喷射，喷射的液滴在雾化气体迅速膨胀和冷却气体的作用下外表快速凝固。

② 冷却

在高压风机气流的循环推送下，热铝颗粒经过雾化室、套管换热器、列管换热器的冷却，完全凝固成固体。

③ 离心分级

完全固化的铝粉，进入离心分级器，通过变频调整离心分级器叶轮转速，可以按需求分离出不同粒度的铝粉，粗的粒径铝粉最先被分离出来，收集于分级器下部料罐，较细的粒径铝粉从离心分级器的上部管道，进入下一级设备旋风分级器。

④ 旋风分级

进入旋风分级器的铝粉，沿旋风分级器的蜗壳运行，产生旋转，从而使粗细不同的铝粉得到分离，较粗的铝粉受外向力影响较大，碰到旋风分级器直管壁后，停止运行，掉落进入下部的接收装置。

⑤ 双联旋风分级

双联旋风与单旋风分级原理相同，只因为其蜗壳与筒体直径较小，较细的铝粉更易触碰管壁，从而跌落下部收集装置，而为了保证流量和控制单位体积铝粉浓度，便设计成了两个旋风器并联的模式。

⑥ 布袋除尘

在经过双联旋风分级之后，剩余的铝粉基本为最细的、风力起不了分离作用的铝粉，为收集这一部分铝粉，特别配备了布袋除尘器，在布袋的阻隔下，99%的铝粉尘被与氮气分离，留存布袋上并积聚，受反吹氮气作用，离开布袋逐渐降落到收集装置中。

⑦ 气体平衡

铝粉生产是一个密闭的氮气循环系统，整个运行在核心是气体平衡罐，在平衡罐高压离心风机的抽吸下，系统管道内的氮气全部进入气体平衡罐，进入的氮有三个去向：一是最大部分氮气（约70%）经氮气冷却器（一种列管换热器）回风至雾化室横喷管前端，作为铝液滴冷却气体和载体，再进入系统循环；二是部分氮气（约20%）经高效过滤器进入氮气压缩机，压缩成中压氮气用于雾化铝液；三是小部分氮气（约10%）直接进入离心分级器下部的蜗旋管道，参与铝粉的初次分级。所有氮气通过这些途径，在一个密闭的系统内无限循环。

⑧ 氮气压缩

要使铝液雾化成微细液滴，必须有足够的压力与能量，氮气压缩机的作用是把近于常压的氮气压缩成压力为9.0Mpa的中压氮气，储存于中压罐中，生产时，预先将中压氮气经氮气加热炉加热到一定温度后，进入雾化器对铝液进行高压雾化。在雾化器固定的情况下，铝液滴的粗细取决于雾化氮气的压力和气量。雾化氮气的温度决定雾化能否成功，氮气温度过低，铝液流在尚未破碎的情况下就已凝固，不会被雾化成微细液滴；温度过高，铝液的粘度变大，液滴收缩不成球状。

⑨ 制氮

氮气在铝粉生产中的作用是作为流动载体和保护铝粉不被急速、过多氧化。在向系统提供氮气前，必须先将系统管道、设备内的空气抽到一定的真空度，然后，注入事先制备好的氮气，氮气纯度在99.5%以上，以保证在进入系统与系统内的微量空气混合后，氮气纯度仍保持在98.5%以上。铝粉在氮气纯度92%以下时，才有爆炸危险性，保持如此高的氮气纯度，更多是出于保证铝粉的低氧化度。为防止系统有微小漏点，导致空气进入系统，系统内必须保持微正压状态，一般为高于大气压1000～3000Pa，由此，不可避免会存在氮气的外泄，为保持系统内氮气的平衡，需要不断向系统输入少量的氮气。

⑩ 出料

出料系统由缓冲料罐、集料罐和除尘料斗，以及包装桶组成，缓冲料罐与集料罐之间设有蝶阀，集料罐下部也设有蝶阀，平时不出料（铝粉）时，集料罐下部蝶阀关闭，缓冲料罐与集料罐之间的蝶阀是打开的，从各分级器跌落的铝粉被收集于集料罐中，当需要将集料罐中的铝粉卸出到包装桶时，则将缓冲料罐与集罐之间的蝶阀关闭，切断集料罐与系统的连接，然后，开启集料罐下部蝶阀出料。出料时，在将料完全卸下，关闭集料罐下部蝶阀后，必须先打开一会儿除尘料斗的管道阀，待包装桶与除尘料斗中的扬尘全部抽走后，再解开包装桶内塑料袋与料斗下部管道连接处的捆绳，将装好料的包装桶移走。再装上空的带有塑料袋的包装桶，捆紧捆绳。然后开启缓冲料罐与集料罐之间 的蝶阀，将缓冲料罐中规程的铝粉用橡胶锤或铝锤敲落至集料罐。整个出料过程，系统与外部大气环境是完全隔开的。

⑪ 除尘系统

除尘系统由除尘料斗、除尘管道、布袋除尘器和动力风机构成，生产时，动力风机常开，出料时，只要打开除尘料斗的管道阀，粉尘将被抽吸至布袋除尘器中，被布袋滞留在除尘器内，风机的动力部件不与铝粉尘直接接触。由于极细铝粉已通过前面所说布袋除尘器（实为布袋收集器）进入系统再循环（参与雾化，被外表来不及凝固的粗铝液滴粘结），因此，不存在有极细粉尘逸出除尘布袋的情况。

九、主要设备

主要设备情况一览表

	序号
	名称
	规格
	单位
	一期数量
	操作温度（℃）
	操作压力（MPa）
	备注

	01
	变压器
	额定容量2500kVA
	台
	1
	/
	/
	/

	02
	高压配电屏（柜）
	700*800
	台
	10
	/
	/
	/

	03
	低压配电屏
	600*800
	台
	7
	/
	/
	/

	04
	电力电缆
	120#
	米
	300
	/
	/
	/

	05
	设备电缆
	φ20-180
	米
	1800
	/
	/
	/

	06
	信号电缆
	φ6
	米
	3000
	/
	/
	/

	07
	制氮机
	150m3/h
	台
	2
	常温
	1.0
	/

	08
	氮气压缩机
	9.99MPa
	台
	3
	常温
	4.0-8.5
	/

	09
	空气压缩机
	1.0MPa
	台
	1
	/
	/
	/

	10
	空气储罐
	3m3
	台
	12
	常温
	1.0MPa
	/

	11
	低压氮气储罐
	3m3
	台
	12
	常温
	0.6～0.8MPa
	/

	12
	中压氮气储罐
	2.5m3
	台
	3
	常温
	8.0～9.0MPa
	/

	13
	中压氮气管道
	DN60
	米
	100
	540℃
	7.5～8.5MPa
	/

	14
	常压氮气管道
	DN40
	米
	1200
	/
	/
	/

	15
	行车
	30t
	台
	1
	/
	/
	/

	16
	铝液中转炉（天然气）
	8t/炉
	台
	1
	/
	/
	/

	17
	雾化炉（天然气）
	2.5t/炉
	台
	2
	/
	/
	/

	18
	雾化室
	φ4000
	台
	1
	/
	/
	/

	19
	套管换热器
	DN600
	台
	1
	/
	/
	/

	20
	列管换热器
	DN600
	台
	1
	/
	/
	/

	21
	离心分级器
	DN1200
	台
	1
	/
	/
	/

	22
	离心电机
	/
	台
	1
	/
	/
	/

	23
	变频器
	50HZ
	台
	1
	/
	/
	/

	24
	旋风分级器
	φ2000
	台
	1
	/
	/
	/

	25
	双联旋风分级器
	φ900*2
	台
	1
	/
	/
	/

	26
	布袋除尘器
	φ2000
	台
	6
	/
	/
	/

	27
	集料罐
	φ1200
	台
	4
	/
	/
	/

	28
	缓冲料罐
	φ500
	台
	4
	/
	/
	/

	29
	卸除尘料斗
	700*500*500
	台
	3
	/
	/
	/

	30
	气压平衡罐
	φ2600
	台
	1
	/
	/
	/

	31
	高压离心风机
	/
	台
	1
	/
	/
	/

	32
	连接管道
	DN600
	米
	415
	/
	/
	/

	33
	碱液除尘装置
	DN300
	套
	1
	/
	/
	/

	34
	氮气冷却器
	DN800
	台
	1
	/
	/
	/

	35
	高效过滤器
	φ1000
	台
	4
	/
	/
	/

	36
	小行车
	5t
	台
	1
	/
	/
	/

	37
	露点控制器
	φ400
	台
	1
	/
	/
	/

	38
	真空泵
	2x-70A
	台
	3
	/
	/
	/

	39
	氮气加热炉
	φ1000
	台
	3
	/
	/
	/

	40
	设备平台
	18m*30m
	吨
	230
	/
	/
	/

	41
	仪器仪表
	/
	批
	1
	/
	/
	/

	42
	分级机组
	700型
	套
	4
	/
	/
	/

	43
	气体平衡罐
	φ2000
	台
	4
	/
	/
	/

	44
	高压离心风机
	/
	台
	4
	/
	/
	/

	45
	连接管道
	φ300
	米
	350
	/
	/
	/

	46
	配粉装置
	4.5t/h
	套
	4
	/
	/
	/

	47
	超声波直排筛
	φ700
	台
	4
	/
	/
	/

	48
	自动混合机
	3m3
	台
	4
	/
	/
	/

	49
	自动包装机
	2t/h
	台
	4
	/
	/
	/

	50
	循环水泵
	200m3/h
	台
	8
	/
	/
	/

	51
	循环水管
	DN400
	米
	600
	/
	/
	/

	52
	冷却塔
	300m3/h
	台
	4
	/
	/
	/

	53
	检测仪器
	/
	批
	1
	/
	/
	/

	54
	高位水箱
	4m3
	台
	2
	/
	/
	/

	55
	给水管
	DN150
	米
	300
	/
	/
	/

	56
	排水管
	DN600
	米
	2100
	/
	/
	/

	57
	消防水泵
	200m3/h
	台
	3
	/
	/
	/

	58
	消防水管
	DN150
	米
	600
	/
	/
	/

	59
	室外照明
	100W
	座
	50
	/
	/
	/

	60
	厂房照明
	100W
	只
	80
	/
	/
	/

	61
	氧含量检测报警装置
	
	只
	8
	/
	/
	/

	62
	柴油发电机
	120kW
	台
	1
	/
	/
	/


十、消防设施

本项目消防水源采用消防水池及高位消防水箱供给，项目在厂区设置一座容积为1760m3的半地下式钢筋混凝土消防水池，消防水池采用市政自来水补水，补水管管径为DN100。

2）用水量估算

本项目全部建成投产后用水量约209.26m3/h，其中循环用水量200m3/h，一次水用量9.26m3/h。一次用水包括循环冷却水补水、生活用水、绿化及其它用水。

本项目消防用水量为包装材料仓库室内外消火栓系统消防用水量之和，该仓库火灾危险性类别为丙类，建筑耐火等级为二级，建筑体积为6300m3，其室外消火栓设计流量为25L/s，室内消火栓设计流量为25 L/s，火灾延续时间为3h，则一次火灾消防用水总量为540m3。

